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                                                                                     ООО «Лазер-Трафарет»
Телефоны: +7(499)653-79-40
+7(495)978-67-67

e-mail: info@laser-trafaret.ru
                                                         версия от 08 августа 2023г.              

ВНИМАНИЕ!
  Каждый трафарет должен сопровождаться своим техническим бланком заказа, поскольку параметры у заказов могут  отличаться. Мы должны четко понимать параметры каждого заказа.
Наши условия по изготовлению БГА-трафаретов:
·   По умолчанию мы предлагаем изготовление трафаретов БГА в нашем варианте, с оснасткой — https://laser-trafaret.ru/ru/bga_stencils/#1 или для универсальных матриц — https://laser-trafaret.ru/ru/bga_stencils/#2.

·   Если вам нужен какой-то свой вариант изготовления, то к бланку заказа должен быть приложен файл с внешним контуром трафарета и его крепежными отверстиями. 

·   При лазерной резке материал может начать выгибаться из-за термического воздействия лазера и накопления термических напряжений в металле, поэтому для трафаретов БГА мы выполняем термический отпуск. Трафареты темнеют и их поверхность зачищают механически, из-за чего могут оставаться царапины на поверхности.
·   Чем больше отверстий вырезается в материале на ограниченной площади, тем больше будет его искажение в плоскости. Если вы заказываете универсальные трафареты в виде матрицы, то старайтесь ограничиваться их разумными размерами. Как правило хватает матриц 25х25 шариков для малых и 35х35 для больших чипов. Для насыщенных трафаретов необходимо больше следить за равномерным нагревом.
· Если размер трафарета имеет сравнительно большую площадь, относительно области отверстий под чип — скорее всего при нагреве он может выгнуться. Старайтесь не делать слишком большие по габаритам трафареты, по максимуму уменьшая их.
· Текстовая гравировка для БГА-трафарета не будет иметь особого значения, поскольку из-за потемнения металла при термическом отпуске она практически не будет заметна.
· Трафарет при неравномерном нагреве при реболлинге может выгибаться. В своем варианте БГА-трафарета мы стараемся минимизировать это его специальной формой, но это не является 100% гарантией отсутствия деформаций. Равномерности нагрева нужно придавать большое внимание. Лучше всего, если для этого будет использована большая конвекционная печь, используемая при монтаже печатных плат.
·   В нашем бланке заказа мы приводим наши базовые начальные рекомендации по толщине материала и размеру отверстий под формирование шариков, которые можно использовать. Но они не являются 100% гарантией успешности выполнения вами реболлинга.
· Электрополировка БГА-трафаретов НЕ выполняется. 

Организационные сведения
  По умолчанию мы используем данные из нашего справочника. Рекомендуем проверить их через наш сервис заказов и заранее внести необходимые изменения.  

  Если какие-то организационные параметры будут действовать только для одного заказа, пожалуйста заполните первую часть бланка заказа, которую можно взять здесь https://laser-trafaret.ru/docs/contact_form.doc. 
	Модель БГА(BGA) чипа:

	Стандартная модель из списка на вашем сайте: 
	Нет
	Укажите наименование чипа по нашему списку https://clck.ru/MaUKw

	Стандартный вариант исполнение, но с нашим рисунком шариков БГА-чипа:
	X
	К бланку заказа должен быть приложен datasheet на БГА-чип. Наш инженер подготовит финальный проект и согласует его с вами.

	Мы предоставим собственный исполнения БГА-трафарета:
	Нет
	К бланку заказа должен быть приложен datasheet на БГА-чип с вашим вариантом внешнего контура и его крепежными отверстиями, либо полностью готовый проект. Наш инженер подготовит финальный проект и согласует его с вами.


	Наименование проекта:
	Укажите нужное вам наименование
	Будет использовано как наименование заказа во всех финансовых документах и в маркировке на самом трафарете. 


	Толщина материала и диаметр отверстий:
· Ниже приведены наши базовые рекомендации по толщинам материала и диаметру отверстий, исходя из нашего опыта обратной связи с заказчиками. 

  Они не гарантируют 100% результат у вас и являются только базовым ориентиром.  Вы можете указать свои варианты, в рамках ограничения для каждой толщины стали.

·   Диаметр, указываемый в datasheet производителя чипа — это диаметр готовых шариков с их допусками на новых чипах, выходящих с фабрики. К диаметру отверстий для БГА-трафарета это не имеет никакого отношения. Он подбирается исходя из минимального шага отверстий на чипе, используемой толщины материала и диаметра готовых шариков для реболлинга. 

· Если вы используете готовые шарики для реболлинга, то диаметр отверстий должен быть не менее чем на +0,15мм больше, чем диаметр шариков. Иначе трафарет может застрять на чипе после оплавления. 

· Толщина используемого материала должна быть не менее чем в 1,5 раза меньше, чем минимальное отверстие, вырезаемое в нем. 

	Не могу определиться, помогите с подбором параметров:
	Х
	

	0,080мм:
	
	

	0,100мм:
	
	

	0,120мм:
	
	

	0,127мм:
	
	

	0,150мм:
	
	· Для чипов с шагом 0,4мм.

· Рекомендуемый диаметр отверстий — 0,25мм. 

· Для использования паяльной пасты для реболлинга

	0,180мм:
	
	

	0,200мм:
	
	· Для чипов с шагом 0,5мм.

· Рекомендуемый диаметр отверстий — 0,35мм. 

· Для использования готовых шариков для реболлинга не более 0,2мм или паяльной пасты

	0,250мм:
	
	

	0,300мм:
	
	· Для чипов с шагом 0,65мм. и до 0,8мм. 

· Рекомендуемый диаметр отверстий — 0,45мм. 

· Для использования готовых шариков для реболлинга не более 0,3мм или паяльной пасты

	0,400мм:
	
	· Для чипов с шагом 0,8мм. и до 1мм. 

· Рекомендуемый диаметр отверстий — 0,65мм. 

· Для использования готовых шариков для реболлинга не более 0,5мм. или паяльной пасты

	0,500мм:
	
	· Для чипов с шагом 1мм. и более. 

· Рекомендуемый диаметр отверстий — 0,75мм. 

· Для использования готовых шариков для реболлинга не более 0,6мм (для бОльшего диаметра нужно оговорить иной диаметр отверстий) или паяльной пасты


	Примечание к заказу:

	Дополнительного примечания нет.




 HYPERLINK "https://laser-trafaret.ru/"

www.Laser-Trafaret.ru


