[image: image1.png]


                                                                                     ООО «Лазер-Трафарет»
Телефоны: +7(499)653-79-40

+7(495)978-67-67
e-mail: info@laser-trafaret.ru
                                                         версия от 15 августа 2023г.   

ВНИМАНИЕ!

- Наши условия по изготовлению деталей:
·   Все детали делаются "как есть". Никакие требования по точности, плоскостности, качеству поверхности, соответствия ГОСТам, ОСТам, ТУ и прочим условиям приниматься во внимание не будут. Мы это не можем предсказать на готовых деталях и обеспечить для ограниченных серий изготовления. Визуально проверяются только явные дефекты изготовления.

·   Детали изготавливаются в листах, на небольших перемычках. Перемычки выламываются при выполнении волнообразных движений листом стали с деталями после получения вами заказа.

·   При лазерной резке материал может начать выгибаться из-за термического воздействия лазера и накопления термических напряжений в металле и это непредсказуемо. Мы рекомендуем делать термический отпуск готовых искаженных деталей.
Нами делается термический отпуск только для деталей в пределах 100х100мм. При этом они темнеют и их поверхность потом зачищают механически, из-за чего могут оставаться царапины на поверхности.

·  Резка деталей не является чистовой операцией и может потребоваться дополнительная обработка поверхности, где это необходимо.

· Гибку деталей мы не выполняем.
· Электрополировка деталей не выполняется.
·   Перед изготовлением партии деталей мы рекомендуем сделать пробный заказ. Это может быть как 1 шт., так и некоторое количество, которое подбирается на минимальную сумму заказа одной толщины материала. Вы по факту смотрите, устроит ли такое качество исполнения, допуски по точности, материал, и.т.п. и принимаете решение о дальнейшем заказе основного количества.

·  Разнотипные детали, на одной толщине материала, компонуются в общую групповую заготовку. В счете на оплату заказ будет указан как набор деталей, с именем, указанным в качестве наименования проекта при отсылке заказа.
·   По умолчанию мы используем нержавеющую сталь из своих запасов (импортная сталь, стандарт SUS304). Доступные толщины стали указаны в нашем бланке заказов. 
  Заказчик может предоставить нам свой материал. Он должен быть нарезан на полосы длиной строго 850мм,  желательно шириной не менее 300мм. Перед размещением заказа необходимо передать предварительно материал для пробной резки.
  - Каждый набор деталей на единой толщине материала должен сопровождаться своим бланком заказа. Он должен находится в одном архиве с файлом проекта соответствующих деталей.
- Рекомендации по подготовке сборного проекта деталей на одной толщине:
  Разнотипные детали, одной толщине материала, лучше изначально группировать в едином файле, ориентируясь на следующие требования:

· Область для размещения деталей составляет 740х600мм  (для нержавеющих сталей из списка, без опций. Для остальных вариантов необходимо уточнить при заказе)
· Расстояние между деталями и краями области - не менее 10мм

· Все детали размещаются в явном виде, исходя из нужного количества. Например, если нужно 10 деталей этого вида, в проекте должно явно отображаться 10 деталей

· Все выполняется в масштабе 1:1, линиями толщиной 0 или 0,001мм. Формат DXF (Автокад).
В отдельный слой выносятся:

· Внешние контуры деталей
· Одиночные прорезы внутрь контура детали, начинающиеся на контуре и остающиеся внутри нее.
  В этом случае заказ просчитывается кратно сформированной заготовке металла, что дает более рациональный его расход и уменьшает итоговую стоимость. В счете на оплату заказ будет указан как набор деталей, поэтому рекомендуем при размещении такого заказа заранее указать его имя, в соответствующем поле бланка заказа.
  Скачать пример групповой заготовки деталей (в формате DXF).
_____________________________________________________________________________________________________

- Организационные сведения
  По умолчанию мы используем данные из нашего справочника. Рекомендуем проверить их через наш сервис заказов и заранее внести необходимые изменения.  

  Если какие-то организационные параметры будут действовать только для одного заказа, пожалуйста заполните первую часть бланка заказа, которую можно взять здесь https://laser-trafaret.ru/docs/contact_form.doc. 
	Наименование проекта:
	Укажите нужное вам наименование
	Будет использовано как наименование заказа во всех финансовых документах. 


	Толщина материала 
  Пожалуйста примите во внимание, что толщина используемого материала должна быть не менее чем в 1,5 раза меньше, чем минимальное отверстие, вырезаемое в нем. 

	0,050мм
	
	  Возможность изготовления заказа будет рассматриваться индивидуально. 
Готовые детали поставляются на листе-основе из другой стали. Разделяются с основой перед использованием как обычные наклейки с помощью канцелярского ножа. 

	0,060мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,070мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,080мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,100мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,120мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,127мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,150мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,180мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,2мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,25мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,3мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,4мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,5мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта SUS304, прямая поставка.

	0,8мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта AISI304, местная закупка. 

	1мм
	
	  Импортная нержавеющая сталь стандарта AISI304, местная закупка. 

	Жесть, с гальваническим лужением, 

толщиной 0,20-0,25мм
	
	  Используется для изготовления ВЧ-экранов и других изделий, требующих последующей пайки.
- Имеет покрытие гальваническим оловом. Паяется. 
- Размер заготовки материала — 350х700мм.
- Фактическая толщина жести может варьироваться от конкретной партии закупки 0,20-0,25мм.

	Материал заказчика:
	Х
	  Заказчик может предоставить нам свой материал. Он должен быть нарезан на полосы длиной строго 850мм, желательно шириной не менее 300мм. Перед размещением заказа необходимо передать образец материала для пробной резки. 

  Возможно изготовление на нестандартных размерах малых заготовок в индивидуальном порядке. 

  Материалы, отличные от сталей необходимо предварительно согласовать. 


	Примечание к заказу:

	Дополнительного примечания нет.




www.Laser-Trafaret.ru

